GLIDECOAT

Allgemeines

In vielen Bereichen des Auto-
mobil-, Maschinen- und Flug-
zeugbaus, in der Feinmechanik,
Optik und Elektronik trefen héu-
fig VerschleiB- und Korrosions-
schaden auf, die mit herkdmmli-
chen Schutz- und Schmiermitteln
nicht behoben werden kénnen.
Die Gramm-GLDECOAT-Be-
schichtung schafft hier wirksame
Abhilfe.

Betrachtet man eine feingeschlif-
fene Metalloberfléiche unter dem
Mikroskop, erkennt man eine
Kraterlandschaft mit Héhen und

Schichteigenschaften

GLIDECOAT ist eine Sandwich-
beschichtung und besteht aus
einer Grund- und einer Disper
sionsschicht. Die Grundschicht
schafft auf unterschiedlichen
Ausgangsmaterialien Haftung,
Verschleif3- und Korrosionsschutz.
Die Dispersionsschicht besfeht
aus festen Schmierstoffen wie
z.B. MoS, [Molybdansulfit),
PTFE oder Graphit — eingela-
gert in ein organisches oder
anorganisches Bindersystem mit
Losungsmittel.

Die Auswahl der Grundschicht
hat entscheidenden Einfluss auf
die Qualitat und Lebensdauer
der gesamten GLIDECOAT-Be-
schichtung. Ebenso wichtig ist
die Oberflachenvorbehandlung
des Ausgangsmaterials, wie Ent-
fettung, Phosphatierung, Oxal-
séurebehandlung, anodische
Oxidation, Dichromatbehand-
lung, Scurebeize, usw.
GLIDECOATBeschichtungen bie-
ten schon bei lagerung und
Transport Korrosionsschutz. In
vielen Fallen erméglichen Sie
sogar verschleiBfesten Kor-
rosionsschutz wahrend der

Tiefen. Bewegen sich zwei
solche Flachen gegeneinander,
spielt sich der Bewegungsablauf
auf den Spitzen dieser Krater-
landschaft ab. Es ist leicht vor-
stellbar, dass bei Beanspru-
chung und enfsprechendem
Druck diese Spitzen reifen und
abbrechen. Genau hier schitzf
eine GLIDECOAT-Beschichtung.
Die Druckbesténdigkeit von

GUDECOAT ibersteigt die FlieB-

grenze der meisten Mefalle. Die
Spitzen und Oberfléchenrauhig-
keiten, die unter der Beschich-

ganzen lebensdauer der Teile -
selbst unter unginstigen Bedin-
gungen.

Wdahrend unbeschichtete, nur
mit Fett und Ol geschmierte
Metalloberfléchen einen hohen
Reibungskoeffizienten aufweisen
und bei hohen Druckbelastun-
gen zum Fressen neigen, zeich-
nef sich die GLIDECOAT-Be-
schichtung unfer gleichen Be-
dingungen durch einen auBer
ordentlich niedrigen Reibungs-
koeffizienten (p=ca. 0,04) aus.
GLIDECOAT verhindert den
Metallkontakt der Gleitfléchen
auch dann, wenn eine hydrody-
namische Schmierung nicht oder
nur mangelhaft wirksam ist.
Sicherheit und Verschleifschutz
ist damit auch bei unginstigen
Schmierbedingungen garantiert.
GUDECOATBeschichtungen bie-
ten weite Temperatur-Einsatz
bereiche von -198°C bis
+450°C.

Insbesondere bei der Druck-
belastbarkeit weist GLUDECOAT
Werte auf, welche die Flief>-
grenze der meisten Mefalle
Ubersteigen. Oberfléchenrauhig-

tung liegen, werden bei Druck
nicht durch Abrieb, sondern
durch plastische Deformation

keiten werden nicht durch Ab-
rieb, sondem durch plasfische
Deformation gegléttet. Das fohrt
zu einem gefahrlosen und bes-
seren Einlauf von Maschinen,
vor allem bei Teilen, die unter
hoher Belastung nur geringe
Cleitgeschwindigkeit erreichen.
Die GLIDECOAT-Beschichtung
altert nicht, verharzt nicht und
verschleifit kaum. Sie ist daher
selbst nach langen Stillstand-
zeiten voll schmierwirksam und

léisst in vielen Fallen eine lebens-

lange Dauverschmierung zu.
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Prinzipskizze des
Reibungsverhaltens in
Abhéngigkeit von der
Temperatur klassischer
Schmierstoff-Beschich-
tungen

eingeebnet und ausgeglichen.
Bei Beanspruchung wird der
Druck auf dieser gréPeren und
glatteren Flache verteilt. Guter
VerschleiBschutz ist garantiert.
Cleichzeitig wird der Reibver-
schleif reduziert oder fotal ver-
hindert. Je nach Art der GLIDE-
COAT-Beschichtung lasst sich
ein niedriger, hoher oder kon-
stanter Reibungskoeffizient er-
zielen.

GLIDECOAT ist unemptfindlich
gegen Feuchtigkeit und resistent
gegeniber vielen chemischen
Einflissen. AuBerdem nimmt sie
keinen Staub an und ver-
schmutzt so nicht. Eine zu-
verléssige Schmierung, sowohl
in aggressiver als auch in sfau-
biger Umgebung ist garantiert.
Die GLIDECOAT-Oberflache ist
griffrocken und duPerst haftfest.
Je nach Art der Beschichtung
kann die elekirische Leitféhigkeit
von GLUDECOATBeschichtungen
beeinflusst werden.

B GLIDECOAT-Beschichtung
ca. 15 um nach Belastung

] Dispersionsschicht
Base-Coating



Applikationsbeispiele

Je nach Anforderungen kann
die GLIDECOATBeschichtung
als besonders hitzebestandig
mit hohem Flammpunkt, be-
sonders &l oder flissigkeitsbe-
standig und /oder vakuumbe-
standig ausgelegt werden. Sie
besitzt eine ausgezeichnete
Halftfestigkeit.

Teile, die unter hohen Belas-
fungen nur geringe Cleit-
geschwindigkeiten erreichen,
extremen Temperaturen ausge-
selzt sind, gelogert oder frans-

portiert werden missen, biefef
GUDECOAT Schutz vor Ver-
schleify und Korrosion.

Antriebsspindel mit
GLIDECOAT-Beschichtung
sorgt fir hohe Druck-
belastung bei einem
niederen Reibungs-
koeffizienten.

Technische Daten

Schichtdickenmessung
von einem GLIDECOAT-
beschichteten Hydraulik-
zylinder.

Vorgabe: 15 +3pm;

mit ausgedrucktem
Messprotokoll.

Wahrend des Einlaufs — der
gefdahrlichsten Phase fir jede
Maschine, wo normales Fett
und Ol haufig keinen ausrer-
chenden Schutz gegen Fressen
und Riefenbildung gewdhrleistet
— sorgt GLIDECOAT fir die
ideale Einlaufschmierung.

Kugelkiicken mit GLIDECOAT-
Beschichtung.

Reibungskoeffizienten p
Einsatzbereich  min °C
max °C
Magnetische Eigenschaften
Verschleifdschutz
Korrosionsschutz
Hitzebestandigkeit
Olbestandigkeit
Elektrisch isolierend
Vakuumbestéandig
UV-bestandig
Aussehen

Tragermaterial

Gramm Technik GmbH
Einsteinstrafe 4
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Telefon 07152 5009-0
Telefax 07152 55040
e-Mail info@gramm-technik.de
www.gramm-technik.de

Zylinderkopfschrauben

Um ein Nachziehen iberflissig
zu machen und gleichzeitig
eine geringe Streuung der Vor-
spannkréfte (< 5%) der Zylinder
kopfschrauben zu erreichen,
werden diese an der Kopf-
auflageflache mit GLUDECOAT
beschichtet. Gegeniber her-
kémmlich gedlten Schrauben
wird ein frockenes und saube-
res Handling ebenso erreicht,
wie ein hoherer Korrosions-
schutz.

Bremskolben mit GLIDECOAT-
Beschichtung.
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Aluminium, Stahl, Gummi

Weitere technische Informationen:

Motorkolben

Als Grundschicht wird der
Kolben partiell phosphatiert. So
wird neben einer Haftgrund-
vorbereitung das Olaufnahme-
vermdgen der Beschichtung ver-
bessert und die Notlaufeigen-
schaften erhoht.

Die anschliePend aufgebrachte
partielle GLIDECOATDisper-
sionsschicht verbessert — als
zuséizliche MaBnahme zum
Schmierstoff — die Fresssicher
heit und stellt speziell in der
Einlaufphase einen Verschleif3-
schutz dar.

Kolbenschaft mit partieller
GLIDECOAT-Beschichtung.

Technische Anderungen
vorbehalten.

Die Eigenschaften kénnen
je nach Spezifikation von
den angegebenen Werten
abweichen.
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