NIGADUR®

Allgemeines

NIGADUR® chemisch ist ein
Beschichtungsverfahren der
chemisch-redukfiven, auto-
katalytischen Abscheidung von
Nickel-Phosphorlegierungen.

Mit NIGADUR® kénnen nahezu

alle Metalle beschichtet werden:

Stahl, Edelstahl, Aluminium und
seine legierungen, Eisenguss,

Buntmetalle wie Kupfer, Messing
und Bronze, Zinkdruckguss und

Schichteigenschaften NIGADUR® chemisch

Die Schichteigenschaften eines
NIGADUR-Uberzuges hdngen
von dessen Phosphorgehalt,
dem Grundmaterial, der thermi-
schen und chemischen Vor- bzw.
Nachbehandlung und der
Schichtdicke ab.

Funktionelle Eigenschaften:

- gleichmabige Beschichtung
auch auf kompliziert ge-
formten Teilen

— ausgezeichnete Korrosions-
bestandigkeit

— sehr guter VerschleiBschutz
durch Harte und Z&higkeit

— Schutz gegen das Bilden
von Passungsrost

— Cleit- und Schmierfahigkeit,
Notlaufeigenschaft

— hervorragende Lot, Schweif-
und Bondbarkeit

— gute elekirische und
magnetische Eigenschaften

(Einsatz fur Shielding-Fffekt)

— Basis fir galvanische Be-
schichtungen wie z. B.
Chrom, Silber, Gold

— ermoglicht Innenbeschichtung
von Rohrsysfemen

Chemisch abgeschiedene

NIGADUR®Uberziige kénnen

durch eine thermische Nachbe-

handlung beziglich der Eigen-
schaften Harte bzw. Verschleif-
bestandigkeit eine wesentliche

Verbesserung erfahren. Die

Nachbehandlungstemperatur

muss dabei >240°C sein.

Die zu erreichenden Hartewerte

[maximal 1100 HV,,) sind ab-

hangig von Temperatur und

Temperzeit (z.B. 400°C, 1 h).

Bei niedrigeren Temperaturen

sind langere Zeiten notwendig.

Durch die thermische Nach-

behandlung lasst sich das Ver

Schichteigenschaften NIGADUR® elektrolytisch

Die galvanische Vernickelung
von Bauteilen zeichnet sich
durch grofe Zugfestigkeit und
Dukiilitat aus. Elekirolytisch
abgeschiedene NIGADUR®-
Schichten sind so auch fur exire-
me Kaltverformung zum Beispiel

bei Rollen oder Blechen ge-
eignef. Die Haftfestigkeit ent-
spricht im wesentlichen der Zug-
festigkeit.

NIGADUR® elekirolytisch bietet
bei einer Schichtstarke von 20
bis 25 pm einen gufen, bei

Sintermetallwerkstoffe. Aufder-
dem konnen viele Nichtleiter
(Kunststoffe, Oxidkeramiken,
etc.) beschichtet werden.
Jeder Werkstoff bedarf einer

grundwerkstoffspezifischen Vor-

schleiBverhalten gegeniber
abrasivem Verschleif etwa um
den Fakior 3 verbessern.
Tendenziell gilt: je reiner und
phosphorreicher der Uberzug,
desto bestandiger ist er gegen
chemische und atmosphdrische
Finflisse. Die Uberzige wider-
stehen den meisten organischen
und anorganischen Medien,
ausgenommen sind stark oxi-

behandlung. Fir eine qualitativ
hochwertige NIGADUR®Ober-
flache ist die Oberfléchen-
qualitat des Grundwerkstoffes
von entscheidendender Rolle.

dierende Séuren. Insbesondere
bei neutralen und alkalischen
Losungen ist die Bestandigkeit
sehr gut. Bei aggressivem
Industrie- oder Seeklima bieten
so beispielsweise 25pm dicke
Schichten den Grundmaterialien
viele Jahre Schutz. Die Schicht-
dicke sollte je nach Bean-
spruchung gewdhlt werden.
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Hértebestandigkeit in
Abhdngigkeit von der
Temperatur

Schichtdicken bis 80 pm einen
sehr guten Korrosionsschutz.
NIGADUR® Iasst sich auch als
Ni-P-legierung (5-15% P) im
GSTVerfahren partiell abschei-
den.

Auch als Sandwich-Schicht-

Temperatur C

systfem z.B. auf Aluminium:

1 Cu 10pm/200HV

2 NIGADUR® 10pm/350HV

3 NIGADUR® 20 pm/450HV

4 Chrom 10pm/1000HV
werden hervorragende Verbund-
Werkstoffeigenschaften erreicht.



Applikationsbeispiele

Applikationsbeispiele aus dem Bereich Textil

Technische Daten

P Gehalt in %
Porositct/dm?

Therm. Ausdehnungskoeff.

Elektr. Widerstand
Magnetisches Verhalten

Eigenspannungen

Zugfestigkeit
Haftfestigkeit
Harte (HV 0,1)

Reibungskoeffizient
Bruchdehnung
VerschleiBBbestandigkeit
Taber Abraser nach
DIN 50996

Konturentreue (%)

Schichtdickentoleranz (%)
Lotfahigkeit
MaBhaltigkeit

Griffbestandigkeit

Korrosionsschutz

Gramm Technik GmbH
Einsteinstraf3e 4

Applikationsbeispiele aus den Bereichen Automotive und Maschinenbau

(bei 25pm)
(1/K)
(vQ/cm)

Druck (N/mm?
Zug (N/mm?)
(N/mm?)
(N/Pa)
ungetempert
getempert

(%)
(1000 U)

konventionell

GST

konventionell
GST

D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Telefon 07152 5009-0
Telefax 07152 55040

e-Mail info@gramm-technik.de

www.gramm-technik.de
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Weitere technische Informationen:
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Technische Anderungen
vorbehalten.

Die Eigenschaften kénnen
ie nach Spezifikation von
den angegebenen Werten
abweichen.
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